TECHNIK

1.000 Tage Regelwerk fur freiverlegte
Erdgasleitungen auf Industrie-
und Werksgelande - Erfahrungsbericht

Seit Herbst 2005 hat der DVGW eine Reihe von Arbeitsblattern und ergdnzenden Informationen

fur die sichere Erdgasversorgung von Industrie und Gewerbe veréffentlicht. Was aber haben diese

Technischen Regeln bisher in den Versorgungsnetzen der Industrie bewirkt? Wie groB3 ist der

Bekanntheitsgrad der Technischen Regeln des DVGW und wichtiger noch: In welchem Zustand

sind die teilweise seit langen Jahren in Betrieb befindlichen Leitungen in Industrie und Gewerbe?

V iele erdgasversorgte Unternehmen
sind sich im Bereich der Gasrohrnet-
ze der an sie gestellten Anforderungen
nicht bewusst und kennen das einschlégi-
ge technische Regelwerk nur unzurei-
chend oder gar nicht. Falschlicherweise
werden Vorschriften Gber den sicheren Be-
trieb gewerblicher Erdgasnetze haufig der
Betriebssicherheitsverordnung zugeschla-
gen. Diese schreibt beispielsweise die Au-
Berbetriebnahme des Gasnetzes zur

Gaslecksuche an freiverlegten Gasleitun-
gen an schwer zuganglichen Stellen
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Durchfuhrung der Druckprobe vor. Der
Aufwand fur die Prifung wird dadurch un-
notigerweise um ein Vielfaches erhoht,
denn geméaB DVGW-Regelwerk ist die Au-
Berbetriebnahme des Netzes zur Durch-
fihrung der Druckprobe nicht notwendig
und eine Dichtheitskontrolle ausreichend.
Seminare zum DVGW-Arbeitsblatt G 614,
zur DVGW Gas-Information Nr. 10, zum
Rundschreiben des DVGW, Informations-
veranstaltungen von Gasnetzbetreibern fir
ihre GroBkunden sowie die enge Zusam-
menarbeit des DVGW mit den Berufsge-
nossenschaften schaffen hier Abhilfe und
erhdhen den Bekanntheitsgrad des
DVGW-Regelwerkes.

Priifungsablauf und Praxis

Eine Prifung beginnt mit der Sichtung
des vorhandenen Planwerkes. Damit
steht der Betreiber des Werksnetzes hau-
fig schon vor dem ersten Problem: Viele
Plane sind veraltet oder in den letzten
Jahren nicht mehr aktualisiert worden.
Das Ergebnis ist eine Rohrnetzdokumen-
tation, die fUr eine Prufung der Leitungen
unbrauchbar ist. Noch kritischer wird es,
wenn auf dem Gelédnde erdverlegte Lei-
tungen vorhanden sind, deren genaue La-
ge jedoch unbekannt ist. Um hier den Ver-
lauf zu rekonstruieren, ist eine Ortung not-
wendig. Sowohl! fir metallische Rohrlei-
tungen als auch bei nichtmetallischen
Leitungen kann die genaue Lage zum Bei-
spiel mit dem SeViRO®-Verfahren (Sewe-
rin Vibrations Rohr Ortung) ermittelt wer-
den. Bei diesem Verfahren wird die Lage
der Leitung durch das Auslésen von Vi-
brationen im Boden festgestellt. Durch
mehrfaches, planméBiges Versetzen der
Vibratoreinheit wird auf nichtmetallischen
Leitungen eine unterschiedlich starke Re-

sonanz ausgeldst. In Abhangigkeit von
der Entfernung der Vibratoreinheit zur Lei-
tungstrasse wird Uber das Medium in der
Leitung mehr Energie zum installierten Mi-
krofon Ubertragen, je néher sich diese an
der Leitungstrasse befindet.

Aber es gibt auch positive Beispiele: digi-
tales Planwerk, vereinzelt auch in einem
Geografischen Informations System (GIS)
mit entsprechend hinterlegten Daten. In
Nordrhein-Westfalen lassen sich diese
Rohrleitungsplane meist bei Industrieun-
ternehmen mit Werksgeléanden groBer als
3 Hektar antreffen. Grund hierflr ist die
Selbstlberwachungsverordnung Kanal
(StwV Kan), die am 1. Januar 1996 in
Kraft getreten ist. In dieser werden fur ge-
werbliche Flachen gréBer 3 Hektar inner-
halb von zehn Jahren die Aufnahme des
Ist-Zustandes des Kanalnetzes und die
daraus folgenden SanierungsmaBnahmen
gefordert. Eben bei dieser Ist-Aufnahme
werden neben dem Planwerk Kanal auch
weitere Planwerke wie das fUr Erdgaslei-
tungen erstellt.

Nachdem Klarheit tber das Planwerk und
somit auch den Leitungsverlauf besteht,
gibt das DVGW-Arbeitsblatt G 614 in sei-
nem Hauptteil ,Herstellen und Errichten
von Gasleitungsanlagen® Beschreibungen
fUr den Bau von freiverlegten Erdgasleitun-
gen. Damit wird auch die Grundlage fur die
Uberpriifung von Erdgasanlagen gelegt. In
dieser Passage wird unter anderem be-
schrieben, wie Rohre zu verbinden und
welche Gebaudeeinflhrungen zu wahlen
sind. Ferner wird im Kapitel ,Rohrschutz*
auf Korrosionsschutz und Kennzeichnung
von Erdgasleitungen eingegangen. Dies
bildet fir den Gasspurer die Grundlage zur
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Uberpriifung von freiverlegten Erdgaslei-
tungen. Hierin ist aber auch zu erkennen,
dass die Uberpriifung von freiverlegten Lei-
tungen auf Mangel dem Uberpriifungsper-
sonal weitaus mehr Know-how abverlangt
als bei der Priifung von erdverlegten Gas-
leitungen. Der eingesetzte Mitarbeiter
muss zusatzlich mit Arbeitsbihnen, in Be-
reichen mit hohen Temperaturen und in
groBen Hohen arbeiten, um jeden Meter
Rohr zu beurteilen und auf Dichtheit zu
kontrollieren.

Eben diese Dichtheitskontrolle wird im
Regelwerk gefordert und zwar erstmalig
sechs Jahre nach Fertigstellung der Gas-
anlage und dann in der Folge in klrzeren
Zeitrdumen, die an die Regelungen der
G-465-1 angelehnt werden sollen. Die

Dichtheitskontrolle erfolgt an den |6sba-
ren und nicht l6sbaren Verbindungen,
wird aber auch auf Schwachstellen des
Rohres ausgeweitet, sofern Korrosion
oder ein mechanischer Mangel an der
Rohrwand zu erkennen ist. Sie wird wah-
rend des Betriebes durchgefihrt und
macht eine AuBerbetriebnahme und die
damit verbundenen Produktionsausfélle
unndtig. Diese Prifungen an freiverlegten
Gasleitungen kénnen von Fachkréaften
des Betreibers, dem vorgeschalteten
Netzbetreiber oder von Fachfirmen
durchgefuhrt werden, die ihre Qualifikati-
on gemaB DVGW-Arbeitsblatt G 468-1
nachgewiesen haben. Um eine Undicht-
heit an den zu prifenden Leitungen fest-
zustellen, empfiehlt sich die Nutzung von
Gasspurgeraten.

SERVING THE GAS INDUSTRY WORLDWIDE

Die bei der Uberpriifung aufgefundenen
Mangel und Schaden werden in einem
Prufprotokoll dokumentiert. Einzelne
Dienstleistungsunternehmen haben zu-
satzlich interne Regeln zur Klassifizie-
rung entwickelt. Mit einer derartigen
Klassifizierung kann der Verantwortliche
des Betreibers erkennen, welcher Man-
gel und welcher Schaden kritisch ist und
sofort repariert werden muss, und wel-
cher Schaden erst beim nachsten ge-
planten Produktionsstillstand behoben
werden kann. Die Klassifizierung richtet
sich im Grunde nach der Aussage des
Arbeitsblattes G 465-3, allerdings mit
der entscheidenden Anderung, dass ei-
ne Undichtigkeit in einer Produktionshal-
le nicht grundsétzlich ein A1-Schaden
sein muss. >
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,Wir stellen unseren Kunden nur hochwertige
Produkte zur Verfiigung und legen besonderen
Wert auf einen ausgezeichneten und hoch-
verfiigbaren Kundendienst.

Unsere hohe Servicekompetenz ist mitbegriindet
durch die jahrzehntelange Erfahrung der RMG
GROUP als Gerétehersteller und Anlagenbauer.

RMG Kunden profitieren von dem breiten
Leistungsspektrum unseres motivierten und
hervorragend geschulten Teams. “
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Thorsten Dietz
Service Manager bei der RMG GROUP

RMG Regel + Messtechnik GmbH
OsterholzstraBe 45 | D-34123 Kassel
Fon +49 (0)561 5007-0 | E-Mail: rmg@rmg.com
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Mehrere Fehler auf einmal: Undichtheit
(hier mit Schaum bildendem Mittel
kenntlich gemacht), fehlende Verwah-
rung, nicht fur die Gasversorgung zuge-
lassene Armatur, falsche Kennzeichnung
und Moosbewuchs am Flansch

Starke Schwingungen an einer
Stahlleitung DN 80

Aufhangung Marke Eigenbau, so nicht
zulassig
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Vielmehr ist hierbei die Umgebung der
Schadenstelle auf Hohlrdume zu priifen
und die Konzentration an der Leckstelle
und in 10 cm Entfernung von der Leckstel-
le zu messen. Wird bei diesen Kriterien ei-
ne Gaskonzentration von = 0,5 Vol. % ge-
messen und Gas beispielsweise unter Ab-
deckungen festgestellt, so wird der Scha-
den auf A1 Klassifiziert. Entsprechende
Abstufungen flhren zu A2-, B- oder C-
Schaden.

Doch nicht nur die Undichtigkeiten werden
in unterschiedliche Schadensklassen ein-
geordnet, auch die Mangel werden in zwei
Klassen unterteilt. Klasse M1 umfasst bau-
liche Mangel, die einen sicheren Betrieb
der Anlage nicht zulassen. Dazu zéhlen
fehlendes Planwerk, fehlende Verwahrung
der Leitungen, mangelhafte oder stark kor-
rodierte Halterungen etc. Klasse M2 um-
fasst bauliche Mé&ngel ohne direkte Auswir-
kungen auf die Sicherheit der Anlage zum
Beispiel fehlender Schutzanstrich, fehlen-
de Kennzeichnung, Belastungsfreiheit und
andere.

Die vorstehend beschriebene Vorgehens-
weise aus der Werksnorm eines einzelnen
Dienstleistungsunternehmens wurde in
Zusammenarbeit mit anderen Dienstleis-
tungsunternehmen dem DVGW zur Erwei-
terung des DVGW-Arbeitsblattes G 465-3
zur Verflgung gestellt.

Mit der Ubergabe des Priiforotokolls erhélt
der Betreiber eine Dokumentation, die die
Grundlage fUr die Festlegung der nachsten
Prifung und die durchzufiihrenden Repa-
raturarbeiten darstellt. Hier ist erneut die
Kompetenz des entsprechenden Dienst-
leistungsunternehmens gefragt: Wirden
die Fristen fUr Folgeprifungen in freiverleg-
ten Industriegasnetzen geméaB den Leck-
stellenh&ufigkeiten entsprechend der Ta-
belle 1 ,MindestUberprifungszeitraume in
Jahren aus dem DVGW-Arbeitsblatt G
465-1 festgelegt, wére ein geregelter Be-
trieb der Gasanlagen nicht mdglich und
das planméaBige Abarbeiten von Méangeln
und Schéden innerhalb der Pruffristen
nicht machbar. Hintergrund ist, dass auf-
grund von thermischen und vor allem me-
chanischen Einfliissen wie Schwingungen,
wesentlich mehr Leckstellen auf einem frei-
verlegten Rohrkilometer zu verzeichnen
sind als im erdverlegten Bereich. Dieser
kann in der Industrie die Leckstellenhaufig-
keit > 10 Stlick pro Kilometer und dartiber
hinaus erreichen.

Bei Erstlberprifungen wurde dieser Wert
mehrfach deutlich Ubertroffen. Dennoch

kann hier héchstens fir einzelne Rohrab-
schnitte eine haufigere, auBerplanmaBige
Pruffrist gewéahlt werden. Das gesamte
Netz sollte frihestens nach einem Jahr
und auf jeden Fall erst nach vollstandiger
Reparatur der zuletzt aufgefundenen
Schéden geprift werden. Unabhéngig
von der Drucksituation im Netz sollten die
meisten Netze nach zwei Jahren wieder-
um geprift werden. Einige Netzbetreiber
in der Industrie lassen aber bereits heute
jéhrlich prifen und dies sichtlich mit Er-
folg, denn die Mangel und Schaden neh-
men von Jahr zu Jahr ab, da sich der
Netzzustand stetig verbessert.

Unberlcksichtigt bleiben im DVGW-
Arbeitsblatt G 614 die Gas-Druck-Regel-
Anlagen, die so genannten ,Gasram-
pen“. Diese berlcksichtigt das DVGW-
Arbeitsblatt G 495 und sie sind ebenfalls
in regelméaBigen Abstanden zu prufen.
Dienstleistungsunternehmen, die nach
G 493-2 als zertifizierte Instandhaltungs-
unternehmen fiir GDRM-Anlagen zuge-
lassen sind, stehen hier als Ansprech-
partner zur Verfligung.

Fazit

Zusammenfassend bleibt festzustellen,
dass auch nach 1.000 Tagen das vorhan-
dene DVGW-Regelwerk flr den industriel-
len Bereich noch unzureichend bekannt ist
und noch zu selten Anwendung findet.
Bestes Beispiel ist die noch geringe Anzahl
von Unternehmen, die nach DVGW-Ar-
beitsblatt G 1010 ,Anforderungen an die
Qualifikation und die Organisation von Be-
treibern von Erdgasanlagen auf Werksge-
lande" zertifiziert sind.

Durch die Moglichkeit, den TSM-Unter-
nehmensleitfaden zur G 1010 von der
DVGW-Homepage herunterzuladen, sollte
allerdings die Zahl zertifizierter industrieller
Betreiber stetig steigen. Die BemUhungen
von DVGW, Netzbetreibern und Dienstleis-
tungsunternehmen aus der Gasversor-
gung missen weiter vorangetrieben wer-
den, um einen sicheren Betrieb von Indus-
trie-Gasnetzen zu gewéhrleisten.

Autor:

Dipl.-Ing. (FH) Stefan Hoffmann

Hermann Sewerin GmbH

Robert-Bosch-Str. 3

33334 Giitersloh

Tel.: 05241 934-0

Fax: 05241 934-444

E-Mail: stefan.hoffmann@sewerin.com
Internet: www.sewerin.com |

energie | wasser-praxis 6/2008




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /CreateJDFFile false
  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [566.929 822.047]
>> setpagedevice


